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VEDACAO VERTICAL INTERNA DE CHAPAS DE GESSO
ACARTONADO: METODO CONSTRUTIVO

ELIANA KIMIE TANIGUTI

MERCIA MARIA BOTTURA DE BARROS

RESUMO

Este trabalho, baseado em TANIGUTI [1999], procura caracterizar o método
construtivo de vedacéo vertical interna de chapas de gesso acartonado, uma vez que
seu emprego vem se intensificando no pais e as pesquisas nacionais abordando tal
assunto ainda sao incipientes.

Sao apresentadas as etapas de execucdo da divisoria, explicando os materiais,
componentes, equipamentos e ferramentas necessarios, bem como o procedimento de
execucao para cada uma dessas etapas.

Espera-se dessa forma contribuir para o avanco da tecnologia de producdo de
vedacdes verticais e, em especial, das divisorias de gesso acartonado.

Palavras chave: inovacao tecnoldgica, gesso acartonado, vedacéao vertical, divisoria
Keyword: technologyinnovation,gypsum plasterboard, cladding, partition

1 INTRODUCAO

Devido a atual situacédo sécio econémica do pais, as empresas, de um modo geral,
tém buscado a eficiéncia no seu processo de producédo, através da implantacdo de
acles que resultem na reducdo do custo de producao, ndo deixando de considerar
também a qualidade exigida para o produto.

Nesse contexto, percebe-se que as construtoras vém procurando, entre outras acgoes,
racionalizar as vedacgOes verticais dos edificios, seja através da utilizacdo da
alvenaria racionalizada ou, mais recentemente, pelas divisérias de gesso acartonado.

Particularmente no caso das divisérias de gesso acartonado, percebe-se que muitas
construtoras estdo comecando a emprega-las em suas obras, motivadas pelo potencial
de racionalizacao que esse sistema de vedacao oferece.

Esse aumento na utilizacdo pode ser percebido pelo consumo das chapas de gesso
nos ultimos anos. Segundo DE LUCA [1999], em 1996, consumiu-se 2 milhdes de
m? de chapa/ano e, em 1998 esse consumo foi de 4,5 milhéed de ohapa,
significando que em 2 anos o consumo das chapas de gesso aumentou 125%.

Se, por um lado, ha um crescimento no uso das chapas de gesso acartonado como
componente da vedacdo vertical, por outro lado, hd& um desconhecimento muito



grande a respeito de sua tecnologia de producdo, bem como de seu comportamento,
sendo incipientes as pesquisas realizadas no Brasil sobre esse assunto.

Nesse contexto € que se realiza este trabalho, que procura reunir o atual estado da
arte sobre as vedagOes verticais de gesso acartonado no Brasil, estudando e
caracterizando o seu método construtivo.

2 ETAPAS DE EXECUCAO DAS DIVISORIAS DE GESSO ACARTONADO

Inicialmente, considera-se importante registrar neste trabalho o que se entende como
divisoria de gesso acartonado, que é definida por SABBATINI [1998] como sendo
“um tipo de vedacao vertical utilizada na compartimentacio e separacio de

espacos internos em edificacées, leve, estruturada, fixa ou desmontavel,
geralmente monolitica, de montagem por acoplamento mecénico e constituida

por uma estrutura de perfis metilicos ou de madeira e fechamento de chapas de

gesso acartonado”.

A execucdo dessas divisérias envolve atividades de montagem, sendo possivel variar
a espessura da divisoria, o nimero de camadas de chapas de gesso, o tipo de chapa
de gesso, 0 espacamento entre 0s componentes que estruturam a divisoria e, ainda,
preencher o miolo da diviséria com isolante termo-acustico, sendo que todas essas
variaveis influenciam no desempenho da diviséria.

De um modo geral, pode-se dividir a montagem da divisoria em cinco etapas basicas:
locacao e fixacdo das guias; colocacdo dos montantes; fechamento de uma face da
divisédria; fechamento da outra face da divisoria e tratamento das juntas.

Pelo fato da divisoria ser oca, pode-se instalar internamente a ela reforcos,
instalagbes hidraulicas e elétricas e isolante termo-acustico, dependendo das
caracteristicas da divisoéria e dos projetos de instalacdes.

A figura 2.1 ilustra as principais etapas e a sequéncia de execugao.

3 LOCACAO E FIXACAO DAS GUIAS

A atividade de locacao das guias é de extrema importancia e exige precisao durante
sua realizacdo, pois determinara o posicionamento da diviséria, a qual ndo permite
gue os erros de locacéo sejam compensados com camadas de regularizacao.

Ressalta-se a necessidade de conceber a estrutura do edificio considerando-se as
caracteristicas das divisérias de gesso, uma vez que ha uma interferéncia muito
grande entre esses dois subsistemas.

3.1 Componentes Necessarios

Para essa atividade, sdo empregados perfis metalicos denominados guias, que tem a
finalidade de direcionar a divisoria. E fixada no piso e no teto, sendo denominada de
guia superior e guia inferior respectivamente.

No Brasil, as guias sao fornecidas por um fabricante nacional de perfis metalicos
para divisérias de gesso e por um dos fabricantes de chapas de gesso acartonado, que
vem importando esses componentes. Na tabela 3.1 sdo apresentadas as caracteristicas
das guias comercializadas no Brasil.
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FIGURA 2.1: Etapas de execuc¢do das divisérias de gesso acartonado

TABELA 3.1: Caracteristicas das guias comercializadas no Brasil [KNAUF; SENAI

1999].
Largura nominal Comprimento Espessura Camada de
(mm) (mm) (mm) galvanizacio
Componente 48,70, 75 € 90 Guias: 3000 0,50 250 g/m?
nacional
Componente Informacgdes néo
Omp 48,70 90 fornecidas no 0,60 250 g/rh
importado !
catalogo

3.2 Equipamentos e Ferramentas Empregados

A locacdo da divisoria pode ser realizada utilizando-se ferramentas basicas da
construcdo civil, como a trena, o metro, o fio de prumo e o lapis.

Pode-se utilizar também o cordao para marcacao e o nivel laser, que séo ferramentas
mais sofisticadas e que possuem um custo maior que as outras ferramentas citadas
anteriormente, porém, melhoram a produtividade do servico.

A trena e 0 metro sdo utilizados para localizar a divisoria no pavimento a partir de
algum ponto de referéncia (eixo da obra, por exemplo). Encontrado o local onde a
diviséria sera elevada, utiliza-se entdo o lapis para marcar a posi¢ao das guias.

Para agilizar o servico de marcacdo, pode-se utilizar o corddo para marcacao,

ilustrado na figura 3.1, que é bastante util sobretudo para marcar linhas retas de
grande comprimento.



FIGURA 3.1: Cordéo para marcacao.

Para utilizar essa ferramenta, inicialmente marcam-se dois pontos da reta a ser
tracada e estende-se o cordao, colocando-o sobre os dois pontos marcados. O cordao
deve estar tracionado e, com uma mao, levanta-se o corddo soltando-o em seguida. O
giz colorido impregnado na linha deixara a marca.

Uma vez marcada a posicdo das guias, geralmente inferior, utiliza-se o prumo de
eixo para realizar a marcagéo da guia superior.

Para a fixacao das guias sobre 0 piso e a laje superior, quando esses sdo de concreto,
utiliza-se pistola de tiro a pélvora, de baixa velocidade e diferentes niveis de poténcia
[HILTI, s.d.]. Essa ferramenta é ilustrada na figura 3.2.

FIGURA 3.2: Pistola de tiro a polvora para fixagdo das guias na laje
3.3 Procedimentos de Execucio

Para a locacdo das guias, € necessario que se tenha um projeto especifico, ilustrando
as guias e as distancias dessas com alguma referéncia de locagcdo, que
preferencialmente deve ser um eixo adotado na obra, ou ainda, na auséncia desse, as
paredes da fachada, a caixa de escada ou os elementos estruturais do edificio.

Por questdes de praticidade, realiza-se inicialmente a locagdo da guia inferior,
demarcando no piso o0 posicionamento de uma das faces da guia, sendo comum a
utilizagdo do cordao para marcagdo. A figura 4.2 ilustra essa atividade. Os véaos de
portas e esquadrias também devem ser marcados nessa etapa.



FIGURA 3.3: Locacgao da guia inferior.

Uma vez realizada essa atividade, o mesmo deve ser feito no teto. Para isso, pode-se
utilizar o nivel a laser ou o fio de prumo. A transferéncia da marcacao do piso para a
laje superior pode ser realizada em dois momentos diferentes: antes da fixagdo da
guia inferior e ap0ds a sua fixacao.

No primeiro caso obtém-se maior precisdo, sendo empregados o nivel a laser ou o
prumo de eixo. Na segunda situacdo, apds a fixacdo da guia inferior, marca-se o
posicionamento da guia superior, utilizado o prumo de face.

Antes de se realizar a fixacdo da guia, deve-se aderir a fita para isolamento acustico
na face da guia que ficard em contato com o piso e com o teto [BSI, 1995]. Essa fita
reduz a passagem do som através das frestas entre a divisOria/piso e a divisoria/teto.

Para a fixacdo das guias, pode-se utilizar parafuso e bucha, ou pistola e pino de aco,
que devem ser fixados a cada 60 cm e no minimo em trés pontos. [LAFARGE
GESSO, 1996; PLACO DO BRASIL, s.d.].

4 COLOCACAO DOS MONTANTES

Apoés a fixacdo das guias, realiza-se a estruturacdo da divisoria, através da colocacao
dos montantes.

4.1 Componente Necessario

As chapas de gesso acartonado devem ser fixadas sobre uma base plana e estavel,
pois ndo possuem, por si sO, resisténcia estrutural adequada. Dessa forma, para
estruturar a divisoria, sdo utilizados montantes que, no Brasil, sdo constituidos por
perfis metalicos. Os montantes ficam na posicao vertical, servindo também como
suporte para a fixacao das chapas de gesso.

Uma maneira simples de diferenciar a guia do montante € verificar se o perfil
metélico possui aberturas ou ndo. Normalmente o montante possui aberturas, que
facilita a passagem de tubulacdes hidraulicas e elétricas.

A largura e a espessura dos montantes sdo as mesmas que as das guias, sendo
comercializados no Brasil montantes com comprimento de 2490, 2790 e 2990 mm.



4.2 Equipamentos e Ferramentas Empregados

Nessa etapa, utiliza-se a trena para locar e o lapis para marcar a distancia entre os
montantes, conforme especificacdo no projeto.

Para realizar o corte nos montantes, utiliza-se uma tesoura especifica, ilustrada na
figura 4.1. Essa mesma tesoura pode ser utilizada para realizar corte nas guias.

FIGURA 4.1:Tesoura para corte de perfis metalicos.

4.3 Procedimentos de Execucio

Inicialmente, verificar o comprimento do montante, que deve ser aproximadamente
10 mm menor que o pé direito, sendo a folga situada na guia superior.

A estruturagdo inicia-se com a colocagdo dos montantes perimetrais. Da mesma
forma que as guias, os montantes perimetrais devem estar com a fita para isolamento
acustico aderida. Esses montantes devem ser parafusados sobre a superficie na qual
ficardo encostados, que pode ser um pilar, ou mesmo uma alvenaria de fachada, por
exemplo. De acordo com recomendacdes do CSTB [1976], os montantes perimetrais
devem ser fixados as guias superior e inferior por meio de parafusos.

Em seguida, encaixam-se os demais montantes verticalmente no interior das guias,
como ilustra a figura 4.2, obedecendo aos espacamentos, que podem ser de 40 ou
60 cm, conforme especificacdo do projeto.

Durante as visitas nas obras, observou ser comum o aparafusamento dos montantes
nas guias superior e inferior. Porém, acredita-se que essa pratica ndo deve ser
realizada, pois a movimentacao vertical das estruturas da divisoria ficam restringidas,
acumulando tensdes no caso de deformacdes dos elementos estruturais, 0 que pode
gerar problemas patoldgicos na diviséria, como fissuras, por exemplo.

FIGURA 4.2: Colocacgéo dos montantes [LAFARGE GESSO, 1996].



Segundo a ASTM C 754 [ASTM, 1988], os montantes devem ser fixados sobre as
guias somente quando forem perimetrais ou adjacentes as portas e janelas e nos
encontros de divisorias.

Essa mesma norma ndo recomenda a realizacdo de emendas nos montantes. Porém,
caso haja a necessidade de realiza-la, os montantes devem estar sobrepostos pelo
menos 200 mm (8 %2") e aparafusados nessa regiao.

No caso da espessura da diviséria ser maior que a largura das guias e dos montantes
disponiveis, pode-se executar uma dupla estrutura, de modo que a diviséria pode
assumir larguras variadas. De acordo com PLACO DO BRASIL [s.d.], nesse caso, 0S
montantes devem ser solidarizados a cada 0,40m, conforme se observa na figura 4.3.

Chapa

1.00
maximo

FIGURA 4.3: Dupla estrutura através de montantes solidarizados [PLACO DO
BRASIL, s.d.]

Um outro aspecto refere-se ao posicionamento dos montantes, ou seja, COmo esses
possuem o formato da letra “C”, devem estar posicionados com a face “aberta” na
mesma direcdo. O CSTB [1981] recomenda que a instalacdo das chapas de gesso seja
iniciada a partir da regido mais rigida do montante, conforme ilustrado na figura 4.4.

Segundo o depoimento de um montador, esse explicou que a regido mais proxima a
face aberta do montante possui uma deformabilidade maior e, se fixar a chapa de
gesso na face mais rigida primeiro, a deformagdo do montante serd menor,
facilitando a fixacao da chapa de gesso contigua.

sentido de instalacdo
das chapas de gesso

>

montantes

FIGURA 4.4: Direcdo dos montantes e sentido de colocacdo das chapas de gesso
[CSTB, 1991].



Essa informacao é bastante util para a elaboracio do projeto da divisoria, ou
seja, a direcio dos montantes deve indicar o sentido de fixacido das chapas de
gesso acartonado.

5 FECHAMENTO DE UMA FACE DA DIVISORIA

Uma vez montada a estruturacdo da divisoria, a proxima etapa consiste em realizar o
fechamento de uma de suas faces.

5.1 Componentes Necessarios

Nessa etapa, sdo necessarios 0s componentes para fechamento da diviséria, que é
constituido pela chapa de gesso acartonado; e os componentes para a fixacdo das
chapas de gesso aos montantes.

5.1.1 Componente para fechamento da diviséria

Os componentes para fechamento sdo constituidos por chapas de gesso acartonado,
gue é um “sanduiche” composto na sua parte central de sulfato de calcio dihidratado
(CaSa.2H,0), entre duas camadas de papel cartdo [HARDIE, 1995].

As chapas de gesso acartonado, pelo fato de serem cobertas com cartdo, possuem
uma superficie lisa, facilitando a atividade de acabamento. Além disso, devido a sua
regularidade geométrica, dispensa a camada de regularizacgéo.

Segundo os fabricantes de chapas de gesso que se instalaram no Brasil, esse
componente possui borda rebaixada para que, apds a realizagdo do tratamento das
juntas entre as chapas, a divisoria fiqgue nivelada, sem saliéncias decorrentes do
rejuntamento, conferindo uma aparéncia monolitica.

Porém, o formato das bordas das chapas de gesso ndo tem somente a finalidade de
apresentar uma superficie regular apdés o tratamento das juntas, mas podem
influenciar no comportamento da diviséria, motivo pelo qual nos outros paises sao
comercializadas chapas de gesso com diversos formatos de borda.

No Brasil, comercializam-se atualmente trés tipos de chapas de gesso:

= chapa de gesso para uso comum: essa chapa pode ser identificada pela cor do seu
cartdo, que é branco na face frontal (a que receberd o acabamento) e marfim na
face posterior.

Sao empregadas nas situagcdes comuns, mas deve-se atentar para que nao sejam
empregadas em ambientes com temperatura acimg@ee58u umidade relativa
permanente superior a 90% pois, de acordo a KNAUF [1997], nessas condicdes,
as caracteristicas das chapas podem ser alteradas.

» chapa de gesso resistente a 4gua: sdo compostas na sua parte central por gesso e
silicone e tém as duas superficies cobertas por um cartdo com hidrofugante
[KNAUF, 1997]. Pode-se distinguir esse tipo de chapa através da cor de seu
cartdo, que é verde.

Esse componente, apesar de ser recomendado para ser utilizado em ambientes
molhaveis, ndo deve ser usado em areas expostas constantemente a uma taxa de
umidade relativa superior a 95%. Além disso, temperatura superiGCapdde
modificar as caracteristicas desse tipo de chapa de gesso, comprometendo o
desempenho da divisoria [KNAUF, 1997].



Para evitar esse problema, é comum a utilizacdo de chapas cimenticeas nas areas
onde a incidéncia de 4gua ou a exposi¢cdo ao vapor € maior, como no box do
banheiro, por exemplo. Essas chapas sdo compostas por cimento e agregados,
sendo reforgcadas com fibras de vidro.

» chapas de gesso resistentes ao fogo: as chapas de gesso acartonado, quando
submetidas a alta temperatura, liberam a agua de hidratacédo do gesso, retardando
a transferéncia de calor.

Contudo, essa perda de agua provoca uma retragdo na chapa de gesso, ocorrendo
fissuras que permitem a passagem do calor e, dependendo dos danos ocorridos no
componente, pode ocorrer também a passagem do fogo [NG, 1996].

Para minimizar esse problema, foi desenvolvida a chapa de gesso resistente ao
fogo, que contém fibras ndo combustiveis na camada de gesso, sendo comum o
uso de vermiculitas e fibras de vidro, que ajudam a manter a integridade da
chapa, mesmo ocorrendo a perda de agua do gesso [NG, 1996]. No Brasil, as
chapas de gesso acartonado resistentes ao fogo possuem o cartdo da face frontal
na cor rosada.

A tabela 5.1 apresenta as dimensdes disponiveis das chapas de gesso.
5.1.2 Componente para fixacao da chapa de gesso ao montante

Para a fixacdo das chapas de gesso ao montante, utiliza-se um parafuso especifico,
gue € um componente “auto atarrachante, com cabeca de trombeta, para a fixacdo das
chapas ao componente de madeira ou metélico” [PLACO DO BRASIL, s.d.].

Para que os parafusos nédo sofram corrosao, o CSTB [1981] e a BS 8212 [BSI, 1995]
determinam que esses devem ter uma protecdo por meio de fosfatizacdo. Além disso,
a norma americana ASTM C 1002 [ASTM, 1993] prescreve 0s seguintes requisitos
gue os parafusos devem atender:

= devem receber um tratamento anti-oxidante, mas esse tratamento ndo deve
prejudicar a aderéncia do componente para acabamento das juntas;

= devem ter ductilidade suficiente para resistir a uma dobra Jesé® sinal de
fratura.

TABELA 5.1:Dimensdes das chapas de gesso acartonado comercializadas no Brasil
[KNAUF, s.d.; LAFARGE GESSO, 1996; PLACO DO BRASIL, s.d.].

Fabricante Espessura (mm) Largura (cm) Comprimento (cm)
9,5 (C) 120 250 a 400
125(A,C, F) 120 250 a 400
K nauf 15(C, F) 120 250 a 400
18(C, F) 120 250 a 400
25 (C) 120 250 a 400
6(C) 120 300
9,5(C) 120 200, 250 e 260
Lafarge 125(A,C, P 120 200, 240, 250, 280, 300, 320 e 360
15(C, F) 120 250 e 300
18 (A, C) 120 250, 260, 280 e 300
23 (C) 120 250
9,5(C) 120 240
Placo do Brasil 125(A,C,F) 60 e 120 180, 200, 240, 280, 300
15(A,C, F) 120 250

A: chapa de gesso resistente a agua; C: chapa de uso comum; F; chapa resistente ao fogo



Como principio, os parafusos de fixacdo devem ter comprimento suficiente para
penetrarem nas estruturas suporte da divisoria a uma profundidade tal que 0os mesmos
tenham uma resisténcia suficiente a sua retirada.

A PLACO DO BRASIL [s.d.] recomenda que o tamanho do parafuso deve
corresponder a espessura da chapa de gesso aumentado de 10 mm, para o caso dos
perfis metalicos. O comprimento dos parafusos comercializados no Brasil variam de

25 mm a 140 mm.

Durante a fixagdo, deve-se atentar para que a cabeca do parafuso fique nivelada com
a face do cartdo, conforme ilustrada na figura 5.1. A cabeca do parafuso ndo pode
ficar saliente, para ndo comprometer o acabamento, e também ndo pode ficar
reentrante, pois a cabeca do parafuso deve estar fixada no cartdo, que vai resistir aos
esforcos requeridos.

sim

FIGURA 5.1: Posicionamento do parafuso na chapa de gesso [PLACO DO
BRASIL, s.d.]

5.2 Equipamentos e Ferramentas Empregados

Para a realizacdo do fechamento da divisoria, sdo empregados equipamentos e
ferramentas para a fixacdo das chapas a estrutura suporte; para auxiliar no
posicionamento das chapas de gesso durante a execucdo e também para o corte desse
componente.

5.2.1 Equipamentos e ferramentas para fixacao das chapas de gesso

Para a fixacdo das chapas de gesso aos montantes, utiliza-se a parafusadeira, que é
um equipamento movido a energia elétrica, tem um regulador de profundidade e,
guando ajustado corretamente, a cabeca do parafuso ndo rompe o cartédo da chapa.

De acordo com informacdes contidas no catdlogo de um dos fabricantes de
parafusadeira, sua poténcia é de 550W, a rotacdo maxima é de 4300 RPM e sua
massa € de 1,4 kg. Observa-se que a parafusadeira € uma ferramenta leve e, além
disso, possui empunhadura anatdémica, o que contribui para melhorar a produtividade
do servico [HILTI, s.d.]. A figura 5.2 ilustra a parafusadeira.

HTHT uMum

FIGURA 5.2: Parafusadeira para fixacdo das chapas de gesso ao montante.



5.2.2 Equipamentos e ferramentas para auxiliar no posicionamento das chapas
de gesso durante a execuciio das divisorias

Durante a fixacdo das chapas de gesso a estrutura suporte, é importante que as chapas
sejam posicionadas corretamente.

Uma situagcdo que ndo pode ocorrer, por exemplo, é fixar as chapas de gesso e essas
ficarem em contato direto com o piso. Dessa forma, para que as chapas de gesso
sejam fixadas sem ficar em contato com o piso e ao mesmo tempo fique nivelada,
pode-se utilizar alguns equipamentos e ferramentas comercializados pelos
fabricantes de chapas de gesso, como o pedal e o levantador de chapa.

O pedal € composto basicamente por uma chapa metélica, a qual é fixada uma roda.
Para utilizar essa ferramenta, ilustrada na figura 5.3, inicialmente a chapa de gesso
deve estar sobre uma das extremidades do pedal e, pisando na sua extremidade
oposta, ajusta-se a altura que a chapa de gesso sera fixada.

Observou-se em alguma obras o emprego de pé de cabra como um substituto do
pedal. O emprego dessa ferramenta ndo é recomendado pois, dependendo da forma
como se manuseia a chapa de gesso, a regido que fica apoiada sobre o pé de cabra

pode se danficar.

FIGURA 5.3: Pedal para elevar a chapa de gesso. (a) ajustando o pedal a chapa; (b)
elevando a chapa de gesso.

Com relacédo ao levantador de chapa, esse é composto por uma base e um cabo,
ambos metalicos. Possui ainda um componente que desliza ao longo do cabo,
podendo esse componente ser metalico ou de plastico. O pé de cabra e o levantador
de chapa séo ilustrados na figura 5.4.

=

E>

ﬁevantador

Pé de cabra de Chapa

FIGURA 5.4: Pé de cabra (ndo recomendado) e levantador de chapa



Para utilizar ferramenta, a chapa de gesso deve estar apoiada sobre a base do
levantador. Movimentando-se 0 componente que desliza sobre o cabo, realiza-se o
gjuste da altura da chapa de gesso.

O fechamento da chapa de gesso torna-se mais ssmples com o emprego do levantador

de chapa, pois ndo ha a necessidade do operario realizar forca para manter a chapa
levantada ao mesmo tempo em que essa € fixada nos montantes, situagdo que ocorre
guando se utiliza o pedal ou o pé de cabra.

Assim como o pedal, o levantador de chapa pode ser carregado manualmente, devido
a leveza e dimensdes reduzidas. Porém, para que a chapa de gesso fique nivelada, é
recomendavel que as chapas sejam apoiadas pelo menos em dois pontos,
necessitando de dois operarios para a realizacdo desse servico, 0 que ndo vem
ocorrendo na pratica.

5.2.3 Equipamentos e ferramentas para corte das chapas de gesso
Para o corte das chapas de gesso acartonado, a ferramenta mais comum é o estilete.

Para realizar o corte, inicialmente corta-se o cartdo de uma das faces da chapa de
gesso utilizando-se o estilete. Para garantir a linearidade, uma régua deve ser

utilizada como guia. Em seguida, deve-se aplicar um golpe seco sobre 0 gesso

acartonado. Finalmente, deve-se virar a chapa de gesso e cortar com o estilete o outro
lado do cartdo. O procedimento do corte das chapas com o emprego do estilete pode
ser visualizado na figura 5.5.

Corte o cartdo estilete e Dé um golpe seco Vire a chapa e
ajuda da régua sobre a chapa corte o outro lado

FIGURA 5.5: Procedimentos para o corte das chapas de gesso com estilete.

Quando h& a necessidade de se cortar as chapas de gesso nas duas dire¢cdes (em L,
por exemplo), o servico pode se tornar mais rapido com a utilizacdo do serrote.
Deve-se atentar para utilizar o serrote adequado, pois FERGUSON [1996] ressalta
gue esses serrotes sao mais rigidos que os serrotes utilizados para cortar madeira, de
modo que esses ultimos ndo devem ser utilizados para cortar chapas de gesso. Apos o
corte das chapas, a plaina é utilizada para o desbaste das suas bordas cortadas.

A serra copo é utilizada para fazer aberturas circulares nas chapas de gesso, sendo
adaptavel a uma furadeira elétrica. E utilizado geralmente quando ha a necessidade
de se realizar aberturas para a passagem de tubula¢gfes hidraulicas. A vantagem em
se utilizar a serra copo é a rapidez na execucédo da abertura, além da uniformidade no
servigo, pois as aberturas ficam com o diametro e formato desejados.

No caso da utilizacdo do serrote de ponta, é possivel obter aberturas circulares,
porém sempre ha imperfeicbes que podem ocorrer em maior ou menor intensidade,



dependendo da habilidade de quem executa. Essas ferramentas encontram-se
ilustradas na figura 5.6.
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FIGURA 5.6: Serrote de ponta, serra copo e plaina.
5.3 Procedimentos de Execucao

As chapas de gesso podem ser fixadas com o seu comprimento na posi¢céo horizontal
ou vertical. Uma vez que as juntas constituem-se na regido mais fragil da divisoria,
acredita-se que o posicionamento das chapas, na vertical ou na horizontal, deve ser
estabelecido visando minimizar o nimero de juntas. Para isso, pode-se elaborar um
projeto de modulagéo das chapas.

000000

No caso de se utilizar mais de uma camada de chapa de gesso numa mesma face da
divisoria, as jungdes das chapas entre uma camada e outra devem ser desencontradas,
como ilustra a figura 5.7 [LAFARGE GESSO, 1996].

FIGURA 5.7: Desencontro das jungbes na sobreposicdo de duas chapas de gesso
[LAFARGE GESSO, 1996].

Independente do posicionamento das chapas de gesso, essas sempre devem ser
fixadas sobre o montante, utilizando-se parafuso adequado para tal, sendo que esse
ultimo deve estar distanciado um do outro no maximo 300 mm e disposto no minimo

a 10 mm da borda das chapas [PLACO DO BRASIL, s.d.].

Para evitar que as chapas de gesso absorvam a umidade do piso, esses nédo devem
estar em contato direto, conforme ja salientado no item 5.2.2. Para isso, as chapas de
gesso devem ser aproximadamente 10 mm menor que o peé direito[CSTB, 1981].



6 COLOCACAO DE REFORCOS INTERNO

Caso haja previsao de se fixar objetos com carga superior a 30 kg, deve-se colocar
um refor¢co dentro da diviséria, sendo a execucdo desse servico realizada antes do
fechamento da segunda face da divisoria.

Os reforcos internos da divisoria tem sido executados com estruturas de madeira,
embora os fabricantes de chapas de gesso comercializem reforgcos metélicos para
alguns casos especificos, como para a fixacdo de bacia sanitaria de saida horizontal.

Segundo a ASTM C840 [ASTM, 1995], sdo necessarios 0s seguintes cuidados ao se
empregar componentes de madeira:

= devem estar planos;

= controlar a umidade relativa do ambiente, através de uma ventilacdo adequada
antes, durante e ap0s a execucao da diviséria;

= certificar-se que a madeira esteja completamente seca antes de sua utilizacao.

Além disso, as madeiras devem ser tratadas contra o apodrecimento e a acdo de
insetos e agentes biologicos de deterioracdo [CSTB, 1981].

E recomendavel que seja empregada madeira tratada por um processo de
autoclavagem, pois através desse tratamento é possivel impregnar profundamente a
madeira com inseticidas e fungicidas e, além disso, sdo empregados produtos
especificos que ndo soltam vapores toxicos mesmo em locais onde a temperatura
ambiente é alta. Essa madeira ja € comercializada no Brasil.

7 EXECUCAO DE INSTALACOES

Caso haja passagens de instalacdes hidraulicas e elétricas dentro da divisoria, essas
devem ser realizadas antes do fechamento da segunda face da mesma.

Uma vez que a parte interna da divisoria é oca, ha uma maior facilidade para a
execucao desses servicos, se comparada a alvenaria. Ainda assim, alguns cuidados
devem ser observados, para que seja possivel otimizar a execucdo, bem como néo
comprometer o desempenho da diviséria.

7.1 Instalacoes Elétricas

No caso das instalacBes elétricas, os eletrodutos, pelo fato de serem flexiveis, ndo
costumam apresentar dificuldades para serem instalados, podendo caminhar
facilmente tanto na posi¢ao vertical como na horizontal, pois atravessam pelos
orificios dos montantes.

Os cuidados a serem observados previamente referem-se a localizacdo das saidas
desses eletrodutos pelas lajes, que devem coincidir com a posicao da diviséria. Deve-
se ainda evitar a concentracao dos eletrodutos, que dificultam a fixacdo das guias.

Quanto as caixas de luz, a utilizacdo de componentes convencionais ou proprios para
divisoria de gesso acartonado definem a forma como seréo fixadas.

A caixa de luz convencional pode ser fixada diretamente sobre o montante, podendo-
se também fixar pedagcos de montantes na caixa de luz e, posteriormente, fixar no
montante. Em ambos o0s casos, o emprego desses tipos de fixacdo apresentam como
desvantagem o fato de obstruirem uma das faces da caixa de luz, impossibilitando a



passagem de eletrodutos nessa regido. Para evitar esse inconveniente, pode-se
empregar acessorios especificos para esse fim. A desvantagem nesse caso reside no
fato desses serem importados, ficando na dependéncia de poucos fornecedores, além
do custo ser mais elevado. A figura 7.1 ilustra as varias formas de fixacdo da caixa
de luz adjacente aos montantes.

Parafusos
HoJmo tolf 2O B
L ?O Oj fo ?O
Fixacao
Caixa de luz com perfil Fixac&o diretamente diretamente no montante
metalico fixado no montante com acessorio especif

FIGURA 7.1: Formas de fixacdo da caixa de luz ao montante

No caso da caixa de luz localizar-se entre o v&o de dois montantes, pode-se utilizar
perfil metalico especifico para essa finalidade. A caixa de luz é aparafusada sobre
esse perfil, que por sua vez € fixado a dois montantes, interligando-os. Esse perfil &
comercializado no Brasil, mas sua utilizacdo ndo € comum, pois o fato de ser

importado aumenta o custo, além de ficar na dependéncia de poucos fornecedores.

Ao invés do emprego desse perfil metalico, pode-se empregar uma caixa de luz
especifica para ser fixada sobre o gesso acartonado. Essa caixa € de plastico e sua
fixacdo ocorre através de colocacao de presilhas plasticas na propria caixa de luz. O
custo dessa caixa de luz, que é fabricada no Brasil, € menor que o custo do perfil
metalico importado. A figura 7.2 ilustra esses dois componentes.
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FIGURA 7.2: (a) Perfil metalico especifico para fixacdo da caixa de luz. (b) Caixa
de luz especifica para fixagdo em chapas de gesso.

7.2 Instalac¢oes Hidraulicas

Os sub-ramais hidraulicos podem ser executados utilizando-se tubulacdo rigida ou
flexivel.

Assim como as instalacdes elétricas, a correta localizacdo das saidas das tubulacdes
hidraulicas pela laje € um fator que deve ser observado anteriormente a execugéo da
divisoria. Além disso, deve-se cuidar para que o diametro da tubulacdo seja



compativel com a espessura da divisoria, para que ndo se interrompa a guia nessa
regido, comprometendo o desempenho acustico da divisoria.

O emprego de tubulacdo rigida torna a execuc¢do da instalacdo mais dificil. Ainda
assim, sua utilizacdo tem sido comum no Brasil, pois 0 custo em comparacdo as
tubulacbes flexiveis é menor, além do fato das tubulacdes flexiveis ndo serem
fabricadas no pais, dependendo de importacao.

No caso das tubulagdes rigidas horizontais, essas podem atravessar os orificios dos
montantes. Em se utilizando tubulagéo de cobre, cuidados devem ser observados para
gue 0 mesmo ndo entre em contato direto com os perfis de aco galvanizado, o que
pode ocasionar a corrosao do ago galvanizado.

Quanto a forma de fixacdo das tubulacdes, essas ocorrem nos pontos de saida, como
registros, torneiras, chuveiros, entre outros, sendo que em algumas obras visitadas
observou-se que as tubulacdes rigidas ndo eram fixadas, o que ndo é recomendavel,
pois as tubula¢des ndo ficam estéticas e podem aplicar esforcos mecéanicos na chapa
de gesso, podendo causar danos.

Nas obras onde as tubulagbes eram fixadas, observou ser comum o emprego de
abracadeiras aparafusadas sobre estruturas de madeira, conforme ilustrado a figura
7.3. Ressalta-se que a estrutura de madeira deve receber previamente tratamento
contra insetos, agentes biolégicos deterioradores e umidade. Além da madeira, a
fixacdo das tubulacdes rigidas também pode ser realizada com perfis metalicos.

FIGURA 7.3: Fixac&o da tubulagéo rigida.

No caso de tubulagdes flexiveis, utiliza-se tubos de polietileno reticulado (PEX), que
podem ser empregados tanto para dgua quente como para agua fria. A vantagem em
se empregar essa tubulacdo € que nao se utliza conexdes, o0 que reduz
potencialmente o risco de vazamentos. Apesar de n&o ser imprescindivel,
recomenda-se a utilizacdo de uma “tubulacdo guia” que, analogamente a uma
instalacdo elétrica, desempenha a funcdo dos eletrodutos. Dessa forma, quando
houver a necessidade de trocar a tubulagdo PEX, as chapas da diviséria ndo precisam
ser retiradas. A figura 7.4 ilustra a tubulagdo PEX envolvida com a “tubulagdo guia”.
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FIGURA 7.4: Tubulagéo “PEX” e tubo guia.

Nas saidas dos pontos de utilizacdo, € empregado um cotovelo removivel, que ja
possui orificios para receber parafusos de fixacao.

As tubulagdes PEX provém de uma caixa de distribuicdo. Nessa caixa localizam-se
os distribuidores e registros. E acessivel, possibilitando uma eventual manutencéo,
bem como a realizagdo do controle dos registros. A figura 7.5 ilustra o cotovelo e a
caixa de distribuicéo

(a) (b)
FIGURA 7.5: (a) Cotovelo removivel. (b) Caixa de distribuicdo dos tubos “PEX”.

8 PREENCHIMENTO DA DIVISORIA COM ISOLANTE TERMO ACUSTICO

Para melhorar o desempenho termo-acustico da divisoria, pode-se utilizar material
isolante no “miolo” da diviséria, sendo comum o emprego de |a de rocha ou de vidro.

Um cuidado a ser observado quando da especificacdo do isolante termo-acustico,
além da quantidade requerida de isolamento, € quanto a sua espessura, que deve ser
compativel com a largura do montante.

Antes de preencher a divisOria com o isolante termo acustico, deve-se verificar se o
mesmo apresenta largura compativel com o espacamento dos montantes, devendo
realizar cortes no material isolante caso haja necessidade.

O isolante deve ser colocado apos o fechamento de uma das faces da divisoria pois,
como esses materiais sdo flexiveis, a chapa de gesso auxilia na execucdo dessa
atividade, limitando a movimentacdo do mesmo e, para garantir que esse material



fique distribuido por toda a altura da divisoéria, o isolante pode ser fixado na guia
superior por meio de parafusos.

O material isolante pode ser utilizado também para envolver os ramais das
tubulagdes hidraulicas, visando reduzir os ruidos provenientes das instalacfes
hidraulicas. A figura 8.1 ilustra as duas situacdes
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FIGURA 8.1: (a) Divisoria preenchida com isolante termo-acustico. (b) Tubulagéo
hidraulica envolvida com isolante termo-acustico.

9 FECHAMENTO DA OUTRA FACE DA DIVISORIA

Para essa atividade, os materiais, componentes, equipamentos e ferramentas
empregados s&o 0s mesmos que os apresentados no item 5.

O fechamento da segunda face da divisoria devera ser realizado somente apds a
realizacdo dos testes das instalagdes e a certificagdo de suas conformidades.

Além dos procedimentos e recomendacdes descritos no item 5, deve-se observar para
gue as junc¢bes das chapas em uma das faces da divisdria sejam desencontradas das
juncdes das chapas de gesso a serem fixadas na face oposta, conforme ilustra a figura
9.1 [CSTB, 1981; LAFARGE GESSO, 1996; PLACO DO BRASIL, s.d.]
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FIGURA 9.1: Desencontro das jungbes de chapas entre duas faces da divisoria
[CSTB, 1981].

Um outro item que deve ser observado € com relacdo as aberturas das chapas de
gesso, provenientes das instalacbes. Essas aberturas devem ser seladas, para nao
prejudicar o desempenho acustico da divisoria e, também, para evitar a propagacgao
do fogo numa situacéo de incéndio.



10 TRATAMENTO DAS JUNTAS

Para que apGs o acabamento final da diviséria (pintura, por exemplo) o aspecto seja
de um elemento monolitico, realiza-se, apds o fechamento das duas faces da
diviséria, o tratamento das juntas entre as chapas de gesso.

10.1 Materiais e Componentes Necessarios

Os materiais necessarios para a realizacdo dessa atividade sdo: massas para
tratamento das juntas e fitas de refor¢o, 0os quais seréo caracterizados na sequéncia.

10.1.1 Massas para tratamento das juntas

Existem no mercado uma variedade de massas para tratamento das juntas entre as
chapas, sendo importante conhecer suas caracteristicas para realizar a escolha do
material mais adequado de acordo com a situacao.

Deve-se conhecer, por exemplo, se a massa para tratamento das juntas é a base de
gesso ou a base de resinas. Assim, huma situacdo em que a diviséria estiver sujeita a
muita deformacado, deve-se empregar massas compostas por resinas organicas, pois
essas sao mais resilientes que o0 gesso.

A composicao basica da massa para tratamento das juntas é fornecida por alguns dos
fabricantes de chapas de gesso. Segundo o catadlogo da KNAUF [s.d.], por exemplo,

as massas para tratamento das juntas sdo a base de gesso e possuem aditivos. J& no
catdlogo da Lafarge [LAFARGE PLASTERBOARD, s.d.], as massas para rejunte
comercializadas sob forma de p6 séo descritas como sendo a base de gesso e as
massas prontas para uso, a base de resinas vinilicas. Essa informacéo nao € fornecida
no catéalogo da Placo [PLACO DO BRASIL, s.d.].

As massas para tratamento das juntas sdo disponiveis sob a forma de po, mas
também encontram-se disponiveis massas prontas para uso. A vantagem das massas
prontas é que apresentam uma consisténcia uniforme, ndo dependendo da forma
como é misturada.

Durante a secagem, a perda de 4gua causa uma retragdo na massa para tratamento das
juntas. Dessa forma, € importante que essa esteja completamente seca antes da
aplicacdo da proxima camada de massa, para que essa Ultima camada ndo absorva a

deformacgéo da camada anterior [GYPSUM ASSOCIATION, 1986].

Além da composicdo da massa, a temperatura ambiente e a umidade relativa séo
fatores que influenciam no endurecimento da massa.

10.1.2 Fitas para juntas

Essas fitas sao utilizadas para refor¢car as juntas formadas no encontro de duas ou
mais chapas, para reforcar os cantos e também para o reparo de fissuras.

Essas fitas sdo microperfuradas por meio de particulas elétricas ou mecanicamente,

através da utilizacdo de agulhas [CSTB, 1996]. Essas perfuracdes sdo realizadas para
que a fita tenha uma maior aderéncia quando em contato com a massa para

tratamento das juntas.



A fita possui também um vinco central por todo o seu comprimento, para facilitar o
trabalho de rejuntamento nos cantos internos das divisorias.

No Brasil, as fitas de papel sdo comercializadas pelos fabricantes das chapas de
gesso acartonado em rolos de 23m e 150m e largura de 52,5 mm [PLACO DO
BRASIL, s.d.; LAFARGE GESSO, 1996].

Além do emprego de fitas microperfuradas, sdo utilizadas no Brasil as fitas de papel
kraft, que possuem ambas as superficies lisas. O uso dessa fita de papel nas juntas
entre as chapas de gesso nédo é indicada pois, além de ser pouco absorvente, nao
possui perfuracdes, prejudicando a aderéncia da fita a massa de rejunte.

Nos cantos externos, recomenda-se a utilizacdo de um outro tipo de fita, que possui
uma tira metalica aderida ao papel microperfurado. Essa tira metalica, segundo
catalogo da LAFARGE PLASTERBOARD [s.d.] deve ser de ago galvanizado, para
gue nao haja problema de corrosdo. Para reforco de canto externo pode-se empregar
também uma cantoneira de a¢o galvanizado, que possui orificios para possibilitar
melhor aderéncia entre a massa de rejunte e a cantoneira.

10.2 Equipamentos e Ferramentas Empregados

Quando a massa para tratamento das juntas for adquirida sob a forma de po, ha a
necessidade de adicionar agua até que a massa atinja uma consisténcia que permita
uma trabalhabilidade adequada. A mistura do pé com a 4gua pode ser realizada
manualmente ou utilizando-se o agitador de massa, que consiste numa hélice
metdlica que pode ser acoplada a furadeira elétrica.

Em se tratando das massas que ja vém prontas para uso, FERGUSON [1996]
recomenda que essa também seja misturada, para que fiqgue homogénea. Nesse caso,
pode-se utilizar uma ferramenta manual, semelhante a hélice de uma batedeira de uso
doméstico. Essas ferramentas séo ilustradas na figura 10.1.
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FIGURA 10.1: Misturador de massa manual e misturador acoplado a furadeira
elétrica.

Para a realizacédo da atividade de aplicacdo da massa de rejunte na divisoria, utiliza-
se basicamente espatulas e desempenadeiras, sendo possivel encontrar nos outros
paises uma enorme variedade de tipos e tamanhos de cada uma dessas ferramentas.

Com relacdo a espatula, existem basicamente trés tipos de espétulas, de diversos
tamanhos e adequados para diferentes aplicacbes. Baseando-se em FERGUSON



[1996], realiza-se a seguir as descricdes das ferramentas utilizadas para realizar o
acabamento entre as juntas do gesso acartonado, ilustradas na figura 10.2:

= espatulas de uso tradicional: ferramenta utilizada para cobrir com massa as juntas
entre as chapas de gesso, as quinas das divisérias e as cabecas dos pregos e dos
parafusos. Sao disponiveis nas larguras de 10 a 15 cm. A espatula de maior
largura € utilizada para cobrir as cabecas dos pregos e dos parafusos, ao passo
gue as espatulas de menor largura sao utilizadas para areas estreitas, como 0
espaco entre o batente e o canto da divisoria;

= espatula curvada: essa ferramenta € semelhante a uma desempenadeira de aco e
poOsSsui uma pequena curvatura na lamina (aproximadamente 4mm), que ajuda a
corrigir pequenas imperfeicbes de planicidade na superficie da divisoria.
Disponivel no comprimento de 28 cm.;

s

= espatula de grande largura: essa ferramenta é semelhante as espatulas de uso
tradicional, porém, o cabo de madeira se prolonga sobre a lamina para obter
maior rigidez. E utilizada para dar o acabamento em grandes areas, ou na
intersecdo de juntas. S&o disponiveis nas larguras de 20 e 25 cm.

No caso das quinas nas divisorias, pode-se utilizar a espatula para cantos internos e
aguela para cantos externos. Essas espatulas sdo de aco inoxidavel, sendo bastante
flexiveis.

Quanto a atividade de aplicagdo da fita no encontro entre as chapas, essa pode ser
feita manualmente, ou com auxilio de equipamentos e ferramentas.

Uma ferramenta simples, a qual vem sendo empregada em varias obras visitadas,
consiste na utilizacdo de um carretel que fica preso na cintura do montador. Nesse
carretel, coloca-se o rolo da fita para rejuntamento, de modo que a atividade de
aplicacao de fitas torna-se mais facil, além de aumentar a produtividade do servico.

Espatula

para cantos Espatula curvada

Espétula de
% grande largur

Espatulas de uso
tradicional

FIGURA 10.2: Ferramentas para tratamento das juntas: espatulas de uso tradicional,
espatula curvada, espatula de grande largura e espatula para cantos.

Para essa atividade pode-se utilizar também a bazooka, que € um equipamento que
aplica massa e fita simultaneamente, elevando a produtividade do servico. O
emprego desse equipamento ndo € usual no Brasil, devido ao seu custo, além da
necessidade de se empregar massa especifica. A bazooka e o carretel sdo ilustrados
na figura 10.3.



FIGURA 10.3: Carretel para colocagéo da fita para tratamento das juntas e bazooka.

10.3 Procedimentos de Execucio

Para a realizacdo dessa atividade, a regido a ser rejuntada deve estar isenta de poeira,
bem como de materiais e elementos que podem prejudicar a aderéncia da massa para
rejuntamento a divisoria.

A mistura da agua com o po deve ser realizada de modo a obter uma massa
homogénea, recomendando-se para isso a utilizacdo de ferramentas e equipamentos
especificos, conforme descrito no item 10.2.2 do presente trabalho.

Baseando-se nas prescricdes da ASTM C 840 [ASTM, 1995], relaciona-se a seguir
as operacOes necessarias para realizar o rejuntamento entre as chapas de gesso,
salientando-se que as cabecas dos parafusos também devem ser cobertas com massa:

» utilizando uma espatula, espalha-se uma quantidade adequada de massa para
rejunte, preenchendo toda a junta entre as chapas de gesso, e cobrindo cerca de
70 mm de cada lado;

* enquanto a massa de rejunte ainda estiver Umida, deve-se colocar a fita de papel
no centro da junta, de cima para baixo, pressionando-a com uma espatula
inclinada a 4%, forcando para que 0 excesso da massa saia pela lateral da fita. A
fita de papel deve aderir a essa massa. Para tanto, cuidados devem ser observados
para deixar a massa em quantidade suficiente para promover a ligacdo da fita nas
chapas de gesso acartonado;

= guando a massa estiver seca, deve-se aplicar mais uma camada de massa para
rejunte, cuja largura deve ser de pelo menos 75 mm de ambos os lados a partir do
eixo central da junta.

A norma americana ASTM C 840 [ASTM, 1995] recomenda que, quando a massa
estiver seca, a superficie deve ser lixada ou esfregada com uma esponja Umida para
eliminar o excesso de massa.

De acordo com o tipo de acabamento final que se pretende realizar nas chapas de
gesso acartonado, o numero de camadas de massa para tratamento das juntas pode
variar, sendo que normalmente o tratamento das juntas € realizado em trés camadas.



No caso de intersecdo de juntas, uma fita ndo deve se sobrepor a outra, conforme
llustra a figura 10.4, para que essa regido nao fique espessa [CSTB, 1981; PLACO
DO BRASIL, s.d.].

Fitas para juntas

‘\ Chapa de gesso

FIGURA 10.4: Intersecao de juntas

Para a execucao do tratamento das juntas em cantos internos, deve-se inicialmente

aplicar uma camada de massa em cada lado do canto, com o auxilio da espatula. Em

seguida, dobrar a fita ao meio e pressionar no canto para aderir a massa. Quando a

primeira camada estiver seca, aplicar a segunda camada de massa para rejunte, numa
largura de aproximadamente 75 mm maior que a primeira camada.

Em cantos externos, o tratamento das juntas deve ser realizado com fitas armadas ou
cantoneiras metdlicas, pois esses componentes protegem o canto da divisoria [CSTB,
1981]. Inicialmente, deve-se aplicar uma camada de massa sobre cada um dos lados
do canto. No caso em que se estiver utilizando a fita armada, dobrar a fita ao meio e

colocé-la sobre o canto, comprimindo-a com o auxilio da espatula.

Para as cantoneiras metdlicas, a LAFARGE GESSO [1996] recomenda que essas
sejam aplicadas com o auxilio de uma régua, comprimindo a cantoneira em todo o
seu comprimento.

Apoés a colocacdo das fitas armadas ou cantoneiras metalicas, deve-se aplicar uma
camada de massa para rejuntamento. A préxima camada sé poderé ser aplicada apos
a secagem da ultima camada.

11 CONSIDERACOES FINAIS

A atividade de execucdo da diviséria de gesso acartonado é constituida por varias
etapas de montagem.

Porém, apesar das divisérias de gesso parecerem ser de simples execucao, observou-
se nas obras muitas dificuldades e improvisacbes no momento da execugao,
decorrentes de um conjunto de fatores, destacando-se o desconhecimento do método
construtivo, tanto por parte da geréncia da obra, como por parte das pessoas que
executam a divisoria.

Devido a esse desconhecimento do método construtivo, algumas atividades deixaram
de ser realizadas, como a colocac¢do da fita para isolamento acustico e a nao fixacéo
dos pontos hidraulicos.



Acredita-se que, se essa situacdo nao for alterada, muitos problemas patoldgicos
poderdo surgir futuramente nessas obras, comprometendo tanto a imagem da
construtora como das divisérias de gesso acartonado.

Neste trabalho, através da descricdo do método construtivo das divisérias, percebe-se
gue a divisoria interage com varios subsistemas, ficando explicita a necessidade de se
analisar previamente as interferéncias com cada um deles, para que essas
interferéncias sejam minimizadas e até mesmo eliminadas, evitando-se as
costumeiras improvisagoes.

Além disso, percebe-se cada etapa de montagem da diviséria demanda cuidados
especificos, cuidados esses que nem sempre sdo alertados pelos fabricantes de chapas
de gesso e que, se nao forem seguidos, podem prejudicar o desempenho da divisoria.
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